
Pandolfo Alluminio

PULVERBESCHICHTUNG



aluminium in farbe

Für die Güte der Aluminiumoberflächen setzt sich das seit über 20

Jahren im Bereich der Pulverbeschichtung tätige Unternehmen

Pandolfo Alluminio erfolgreich ein.

Durch die konsolidierte Erfahrung in der Prozessentwicklung und die

konsequente Modernisierung der Anlagen bieten wir Oberflächen, die

den höchsten Ansprüchen gerecht werden. 

Eine fortschrittliche, vollautomatische Vertikalanlage im Pandolfo

Alluminio Werk Feltre mit einer jährlichen Produktionsleistung von

2,7 Millionen m2 führt die Pulverbeschichtung aus. Der gesamte

Betriebsablauf unterliegt einer speziellen Software, womit die

Qualität und Reproduzierbarkeit der Behandlungen garantiert wird.

Das Lackierverfahren ist mit dem Qualitätssiegel Qualicoat ausgezeichnet

worden.

Pandolfo Alluminio is renowned for the quality of its aluminium surface

treatments, not least by virtue of the company’s 20 years experience in

powder coating.

Having acquired considerable know-how in process design and mana-

gement, and continuously upgraded its systems, Pandolfo Alluminio

is able to offer a surface finish equal to every expectation.

The powder-coating process is run on an advanced automated vertical

system at the Pandolfo Alluminio manufacturing premises in Feltre,

which offers an annual output capacity of 2.7 million square metres.

All steps of the process are closely controlled, guaranteeing qua-

lity and repeatability of the finish. The powder-coating process has

received the european QUALICOAT certification.

aluminium and its colours 
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Präsentation und Geschäftsinformationen

Im Katalog BESCHICHTUNG möchten wir Ihnen die von Pandolfo

Alluminio angebotenen Leistungen zur Pulverbeschichtung von

Aluminiumprofilen und -komponenten allgemein präsentieren.

Informationen

Richten Sie Ihre Anfragen in Bezug auf technische und

Geschäftsinformationen über die im Katalog angeführten Produkte

bitte an die Pandolfo Alluminio Exportabteilung.

Pandolfo Alluminio

Exportabteilung

Via della Provvidenza 143

35030 Rubano (PD) - Italien

Ruf +39 049 82 26 060

Fax +39 049 82 26 030

e-mail export@pandolfoalluminio.com

Bestellungen

Senden Sie Ihre Bestellung bitte per Fax an das Vertriebsbüro

(Nummer siehe oben) unter Angabe folgender Informationen:

• Pandolfo Alluminio Profilcode

(oder fügen Sie alternativ die Querschnittzeichnung des zu beschichtenden Profils bei)

• Pandolfo Alluminio Farbcode und Dicke der Pulverschicht

• Legierung, Länge und Menge der zu beschichtenden Werkstoffe

Fax f. Bestellungen +39 049 82 26 030
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Präsentation und Geschäftsinformationen 

Lieferbedingungen

Max. Stangenlänge 7200 mm

Max. Stangengewicht 40 kg (bei höheren Gewichten

Vertriebsbüro kontaktieren)

Min. Dicke der Pulverschicht 60 Mikron

Oberflächen Glänzend Glanzgrad 71-100 Gloss

Halbmatt Glanzgrad 31-70 Gloss

Matt Glanzgrad 0-30 Gloss

Qualitätskontrollen

Der durch Pulverbeschichtung erhaltene Schutzfilm durchläuft die

Qualitätskontrollen gemäß dem QUALICOAT Zeichen und der Norm

EN 12206-1.

Führung durch das Pulverbeschichtungsverfahren

Das technische Personal von Pandolfo Alluminio steht den Kunden

jederzeit zur Verfügung, um die Eigenschaften und das

Leistungspotenzial der Pulverbeschichtungsanlage vor Ort zu zeigen.

Das Vertriebsbüro wird gern den Besuchstermin vereinbaren.
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Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

Die Pulverbeschichtung

Unter Pulverbeschichtung versteht man das Aufbringen von

Pigmenten und Bindemitteln auf die Aluminiumoberfläche (in Form von

Pulver), die anschließend durch Trocknen und Einbrennen eine

dauerhafte Haftung mit der Oberfläche eingehen.

Somit wird eine gleichmäßige und homogene Schicht an der

Metalloberfläche erhalten, die einerseits einen optimalen

Korrosionsschutz gegen Witterungs- und chemische Einflüsse bietet,

andererseits eine nahezu unbegrenzte Palette ästhetischer Effekte

in punkto Farben sowie "Spezialeffekte" ermöglicht.

Es ist diese Kombination von Eigenschaften, die zum durchschlagen-

den Erfolg des Verfahrens in diversen Sektoren geführt hat, zum

Beispiel im Bauwesen, wo die der Witterung ausgesetzten Elemente die

hohen ästhetischen Anforderungen langfristig erfüllen müssen.

Die Anwendung von Pulver statt Flüssigkeiten hat sich wegen der ein-

deutigen Vorteile dieser Lösung schon seit langem in der

Lackierungsindustrie durchgesetzt: Pulver ist unmittelbar einsatzbe-

reit, der Anteil an verlorenem Pulver wird auf ein Mindestmaß redu-

ziert, der Lackfilm erzielt eine bessere Polymerisierung und noch

viele andere mehr.

Führende Pulverhersteller bescheinigen die Eignung des Pandolfo

Alluminio Beschichtungsverfahrens für die sachgerechte und

zuverlässige Anwendung ihrer Produkte.

Es kommen hauptsächlich Pulver auf folgender Basis zum Einsatz:

Polyester für Außenanwendungen und Epoxidpolyester für den

Innenbereich.



Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

FFaarrbbee

Mit der Pulverbeschichtung lassen sich sämtliche Farben der inter-

nationalen Normeinheiten (RAL, NCS usw.) erhalten. Außerdem kann

die Farbe in einer nahezu unbegrenzten Anzahl von Farbtönen verfei-

nert werden.

Jede Farbe wird gemeinsam mit dem Pulverhersteller abgestimmt und

durch einen Code gekennzeichnet. Die Pulverbeschichtung ergibt daher

Produkte mit durchgehend stabiler und reproduzierbarer Farbe.  

GGllaannzzggrraadd

Der Glanz des Pulverlacks stellt die Eigenschaft der Oberfläche dar,

Licht zu reflektieren und somit mehr oder minder "glänzend" zu erschei-

nen. Der Glanzgrad wird gewöhnlich in drei Kategorien eingestuft: 

Kategorie 1 (matt) 0 bis 30 Einheiten (Gloss) 

Kategorie 2 (halbmatt) 31 bis 70 Einheiten 

Kategorie 3 (glänzend) 71 bis 100 Einheiten 

Um die Konformität mit den Kundenspezifikationen zu garantieren, wird

der Glanzgrad des Lacks gemäß EN ISO 2813 gemessen.

OObbeerrffllääcchheenn

Durch Einsatz entsprechenden Pulvers lassen sich lackierte

Oberflächen mit besonderem Finish erzielen.

In seinem Sortiment führt Pandolfo Alluminio unter anderem die

Effekte Metallic, Moiré, Marmor, Sand und weitere. 
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Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

Das Verfahren

Die Pulverbeschichtung besteht aus einer Abfolge einzelner

Verfahrensschritte im Vorfeld sowie im Anschluss derselben.

Jeder Schritt ist für eine ästhetisch anspruchsvolle und technisch

zuverlässige Beschichtung auf Dauer maßgeblich. Somit erweisen sich

die durchgehende Kontrolle und planmäßige Wartung des Prozesses

bei Pandolfo Alluminio als Qualitätsgaranten der Lackierteile.

EEnnttffeetttteenn

Hierbei werden Schmutz und Verunreinigungen an der Oberfläche

infolge von etwaigen Vorbearbeitungen, Transport oder Lagerung

entfernt. Denn nicht abgelöste Rückstände beeinträchtigen das

anschließende Desoxidieren, rufen Fehler hervor und wirken sich

korrosionsfördernd aus.

Bei Pandolfo Alluminio erfolgt diese Vorbehandlung mit chemischen

Mitteln bei einer Temperatur von 50°C und darauffolgendem Spülen.
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Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

DDeessooxxiiddiieerreenn

Hierbei wird die natürliche Oxidschicht entfernt, um die Oberfläche

anschließend gleichmäßig und vollständig passivieren zu können.

Als Garantie für das komplette Desoxidieren der Oberfläche sch-

reibt die Qualicoat Zertifizierung einen Mindestabtrag von 1 g/m
2

Aluminium vor.

Pandolfo Alluminio hat sich für das Verfahren mit Säurebädern ent-

schieden, in denen durch Abstimmen der Fluoridkonzentration der

Materialabtrag von der Oberfläche genau eingestellt werden kann.

PPaassssiivviieerruunngg  ddeerr  OObbeerrffllääcchhee

Bei diesem entscheidenden Verfahrensschritt entsteht eine

Schutzschicht auf der Oberfläche, die einesteils für

Korrosionsfestigkeit sorgt und zum anderen einen guten Haftgrund

für den Lack darstellt. Welche Bedeutung diesem Schritt zukommt,

lässt sich daraus entnehmen, dass passivierte Werkstoffe beim

Salzsprühtest (Festigkeitsnachweis der Lackschicht - siehe Abschnitt

Prüfungen) statt der nur 300 Stunden für entfettete Teile über 1000

Stunden widerstehen.
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Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

LLaacckkiieerruunngg

Die Pulverbeschichtung der Profile erfolgt meist in einem elektro-

statischen Verfahren, wobei das elektrostatisch aufgeladene Pulver

mit Hilfe von Spezialpistolen auf elektrisch geerdete Profile

"gesprüht" wird.

Der Potenzialunterschied bewirkt die gleichmäßige Haftung des

Pulvers an der Oberfläche der Profile, auch an Kanten und engen

Stellen.

Pandolfo Alluminio betreibt zwei Lackierkabinen, eine für Weiß und die

zweite für die anderen Farben. Jede Kabine besteht aus einem

Sprühroboter mit 16 Lackierpistolen.

Ein Spezialsystem zum Wechseln der Kabinenwände und Reinigen der

Absauganlage sorgt für besonders schnelle farbliche Umstellungen.

PPoollyymmeerriissaattiioonn

Die pulverbeschichteten Profile werden nun in die Polymerisationsöfen

befördert und verbleiben dort ca. 30 Minuten bei einer durchschnittli-

chen Temperatur von 180°C.

In diesem Verfahrensschritt stabilisieren sich die Molekularverbindungen

unter den Lackmolekülen, außerdem stellt sich die perfekte Haftung

des Pulvers zur Profiloberfläche ein.

Da die Gleichmäßigkeit der Temperatur am gesamten Profil hierbei eine

entscheidende Rolle spielt, wird sie permanent überwacht.

Nach Verlassen des Ofens kühlen die Profile ab und werden zur

Abgabeplattform für anschließende Verpackung oder

Nachbearbeitungen befördert.



Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

Prüfungen

Die Qualitätsprüfungen zum Nachweis bestimmter Eigenschaften der

Pulverbeschichtung werden in Übereinstimmung mit den europäischen

sowie internationalen Normen bzw Qualitätszeichen durchgeführt.

Die Prüfungen betreffen grundsätzlich zwei Aspekte: 

den Prozess: bei dieser Kontrolle wird festgestellt, ob

Eigenschaften und Parameter des Beschichtungsverfahrens in punk-

to Technik, Methodik und Ausrüstung dafür geeignet sind, die

Lackierqualität nach definierten Maßstäben zu gewährleisten.

das Produkt: an beschichteten Produktmustern werden Qualität,

Zuverlässigkeit und Beständigkeit der Lackschicht anhand von

Labortests nachgewiesen.

Es folgen nun die in den Pandolfo Alluminio Anlagen durchgeführten

Tests mitsamt den relevanten Normen.
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Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

GGllaannzzggrraadd

Der Glanzgrad wird mit dem Glanzmessgerät bei einem Einstrahlwinkel

von 60° gemessen. Als Abweichung zum Normwert sind +/- 5 Einheiten

(Gloss) bei Kategorie 1 (matt), +/- 7 bei Kategorie 2 (halbmatt) und +/-

10 bei Kategorie 3 (glänzend) zugelassen. Der Test hat nach EN ISO

2813 zu erfolgen.

SScchhiicchhttddiicckkee

Die Messung erfolgt mit dem Wirbelstromverfahren. Die Schichtdicke

der Beschichtung wird auf der signifikanten Oberfläche gemessen, u.z.

an mindestens 5 Messstellen.

Der Mittelwert muss über der Normvorgabe liegen und keiner der

gemessenen Werte darf weniger als 80% des Minimalwertes betragen.

Die min. Schichtdicke der Pulverbeschichtung beträgt 60 Mikron.

Der Test hat nach EN ISO 2360 zu erfolgen.

HHaaffttffeessttiiggkkeeiitt

Hierbei werden Schnitte durch die Beschichtung geführt, ansch-

ließend ein Klebeband angebracht, trocken abgezogen und über-

prüft, ob sich die Beschichtung gelöst hat.

Der Test hat nach EN ISO 2409 zu erfolgen.

EEiinnddrruucckkhhäärrttee

Hierbei wird der Widerstand des Beschichtungsfilms gegen das

Eindringen eines Werkzeugs bestimmter Eigenschaften gemessen. Der

Test hat nach EN ISO 2815 zu erfolgen.



Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

DDoorrnnbbiieeggeevveerrssuucchh

Hierbei wird das Verhalten der Pulverbeschichtung während der

Biegebelastung des Prüflings getestet.

In der Praxis darf die Beschichtung nach dem Biegen des Prüflings mit

einem entsprechenden Dorn keine Rissbildung oder Ablösung aufwei-

sen.

Der Test hat nach EN ISO 1519 zu erfolgen.

MMaacchhuu--TTeesstt

Es handelt sich um einen Kurzzeit-Korrosionstest zum Nachweis der

Nasshaftung eines Lacks. Hierbei wird der Prüfling mit einem entspre-

chenden Stichel eingeschnitten und anschließend für 48 Stunden in

eine Salz-Essiglösung eingetaucht.

EEssssiiggssääuurree--SSaallzzsspprrüühhtteesstt

Beschleunigter Simulationstest unter kritischen Umgebungsbedingungen

(saures und salzhaltiges Klima). Hierbei wird der Prüfling eingeschnitten

und anschließend für 1000 Stunden einem künstlichen Essig-Salznebel

ausgesetzt.

Dies sind einige der an pulverbeschichteten Produkten üblicherweise

durchgeführten Tests.

Darüber hinaus wird im Zug weiterer Prüfungen die Entsprechung der

Lieferspezifikationen mit den Qualitätsparametern nachgewiesen.

11



12

Kurzvorstellung der Pulverbeschichtung

Qualitätszeichen

In Europa ist außer dem ISO Normenwerk auch das in den 80er Jahren

aus dem Zusammenschluss der europäischen Verbände von

Beschichtungsbetrieben hervorgegangene Qualitätszeichen QUALI-

COAT ausschlaggebend.

Aufgabe dieser Qualitätsmarke ist es, hohe qualitative Anforderungen

bei der Lackierung von speziell für den Einsatz im Bauwesen bestimm-

ten Aluminiumteilen festzulegen. Der Marke liegen genaue und strenge

internationale Normen zugrunde.

Das Qualitätszeichen erhalten nur solche Anlagen, die diese

Normvorschriften zur Gänze erfüllen.

Die Lizenznehmer dieser Marke werden regelmäßig durch qualifizierte

Inspektoren beurteilt.

Die Pulverbeschichtungsanlage im Pandolfo Alluminio Werk ist

Inhaber der Qualicoat Lizenz Nr. 720.

Im Rahmen der Qualicoat Lizenz erfüllt Pandolfo Alluminio ebenfalls

die SEASIDE Klasse (entspricht QUALIMARINE) als Zertifizierung der

Prozesseignung für diese spezielle Oberflächenvorbehandlung,

womit das Risiko der Filiformkorrosion von Aluminiumprofilen in

besonders aggressiven Umgebungen wie zum Beispiel in Meeresnähe

reduziert wird.

Diese Spezialbehandlung wird als Option angeboten.



Farben und Standardeffekte
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Auf folgenden Seiten präsentieren wir unser Standardsortiment an Farben und Effekten für

die Pandolfo Alluminio Pulverbeschichtung. Das Programm deckt nicht die gesamte Pandolfo

Alluminio Produktion, sondern stellt einen Überblick der meistgefragten Farben dar.

Diverse andere Abstufungen und Farbvarianten sind auf Wunsch erhältlich.

312 1013 BIANCO PERLA Glänzend Polyester

342 1013 BIANCO PERLA Halbmatt Polyester

565 1013 BIANCO PERLA Matt Polyester

487 1014 AVORIO Glänzend Polyester

343 1015 AVORIO CHIARO Glänzend Polyester

341 1019 BEIGE GRIGIO Glänzend Polyester

484 9001 BIANCO CREMA Glänzend Polyester

311 9001 BIANCO CREMA Halbmatt Polyester

383 9002 BIANCO GRIGIO Glänzend Polyester

434  9003 BIANCO SEGNALE Glänzend Polyester

301 9010 BIANCO PANDOLFO Glänzend Polyester

310 9010 BIANCO PURO Glänzend Polyester

459 9010 BIANCO PURO Halbmatt Polyester

578  9010 BIANCO PURO Matt Polyester

447 9016 BIANCO TRAFFICO Glänzend Polyester

460 9016 BIANCO TRAFFICO Halbmatt Polyester

557 9016 BIANCO TRAFFICO Matt Polyester

364 BIANCO BOX Glänzend Epoxidpolyester

440 BIANCO 21 Halbmatt Polyester

494 BIANCO AZZURRATO Halbmatt Polyester

497 BIANCO 210 Glänzend Polyester

594 BIANCO CAMPER Glänzend Polyester

306 7001 GRIGIO ARGENTO Glänzend Polyester

595 7001 GRIGIO ARGENTO  Matt Polyester

337 7002 GRIGIO OL. Glänzend Polyester

553 7004 GRIGIO SEGNALE Glänzend Polyester

376 7005 GRIGIO TOPO Glänzend Polyester

453 7010 GRIGIO TENDA Glänzend Polyester

469 7011 GRIGIO FERRO Glänzend Polyester

372 7012 GRIGIO BASALTO Glänzend Polyester

359 7015 GRIGIO ARDESIA Glänzend Polyester

329 7016 GRIGIO ANTRACITE Halbmatt Polyester

483 7016 GRIGIO ANTRACITE Glänzend Polyester

626 7021 GRIGIO SCURO Matt Polyester

607 7022 GRIGIO UMBRO Matt Polyester

338 7023 GRIGIO CALCESTRUZZO Glänzend Polyester

442 7024 GRIGIO GRAFITE Glänzend Polyester

585 7024 GRIGIO GRAFITE Matt Polyester

373 7026 GRIGIO GRANITO Glänzend Polyester

458 7030 GRIGIO PIETRA Glänzend Polyester

429 7032 GRIGIO SILICE Glänzend Polyester

305 7035 GRIGIO LUCE Glänzend Polyester

414 7036 GRIGIO PLATINO Glänzend Polyester

438 7037 GRIGIO POLVERE Glänzend Polyester

629 7037 GRIGIO POLVERE Polyester

377 7038 GRIGIO AGATA Glänzend Polyester

339 7039 GRIGIO QUARZO Glänzend Polyester

422 7040 GRIGIO FINESTA Glänzend Polyester

388 7042 GRIGIO TRAFFICO Glänzend Polyester

503 7043 GRIGIO TRAFFICO Epoxidpolyester

505 7044 GRIGIO SETA     Polyester

634 7045 TELEGRIGIO Matt Polyester

375 GRIGIO RAGGRINZATO          Epoxidpolyester

550 GRIGIO MANGANESE         Matt Epoxidpolyester

Code RAL Beschreibung Glanzgrad Pulver

Weiss

Grau



Schwarz

Gelb 

Rot 

Blau

Grün

Braun 
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Farben und Standardeffekte

327 9005 NERO PROFONDO Glänzend Polyester

399 9005 NERO PROFONDO Halbmatt Polyester

357 9005 NERO PROFONDO Matt Polyester

454 9005 NERO BUGNATO Halbmatt Epoxidpolyester

457 1003 GIALLO SEGNALE Glänzend  Polyester

307 1004 GIALLO ORO Glänzend  Polyester

308  1007 GIALLO CROMO Glänzend  Polyester

425   1018 GIALLO ZINCO Glänzend  Polyester

413 2001 ROSSO ARANCIO Glänzend Polyester

314 3000 ROSSO FUOCO Glänzend  Polyester

316 3003 ROSSO RUBINO Glänzend  Polyester

371 3005 ROSSO VINO Glänzend  Polyester

317 3009 ROSSO OSSIDO Glänzend Polyester

464 3020 ROSSO SEGNALE Glänzend Polyester

325 5003 BLU ZAFFIRO Glänzend Polyester

323 5007 BLU BRILLANTE Glänzend Polyester

589 5008 BLU GRIGIO  Matt  Polyester

324  5010 BLU GENZIANA Glänzend Polyester

379 5012 BLU CHIARO Glänzend  Polyester

328 5013 BLU COBALTO Glänzend Polyester

495 5013 BLU COBALTO  Matt Polyester

416 5014 BLU COLOMBA Glänzend Polyester

348 5015 BLU CIELO Glänzend Polyester

424 5017 BLU SEGNALE Glänzend Polyester

374 5018 BLU TURCHESE Glänzend Polyester

481 5019 BLU CAPRI Glänzend   Polyester

349 5021 BLU ACQUA Glänzend  Polyester

392 5024 BLU PASTELLO Matt Polyester

418 6000 VERDE PATINA Glänzend Polyester

302 6002 VERDE FOGLIA Glänzend  Polyester

303 6005 VERDE MUSCHIO Glänzend  Polyester

333 6005 VERDE MUSCHIO Halbmatt  Polyester

423 6009 VERDE ABETE Glänzend  Polyester

304 6011 VERDE RESENA Glänzend Polyester

331 6012 VERDE SCURO Glänzend  Polyester

395 6013 VERDE CANNA Glänzend Polyester

334 6015 VERDE OLIVA Glänzend Polyester

437 6019 VERDE BIANCO Glänzend Polyester

552 6028 VERDE PINO   Glänzend Polyester

405 6029 VERDE MENTA  Glänzend Polyester

390  8001 MARRONE  OCRA Glänzend Polyester

486 8003 MARRONE TERRA Glänzend Polyester

452 8007 MARRONE CAMOSCIO Glänzend Polyester

318 8011 MARRONE N. Glänzend Polyester

566 8011 MARRONE NOCE Matt Polyester

320 8014 MARRONE SEPPIA Glänzend Polyester

586 8015 MARRONE CASTAGNO Glänzend Polyester

319 8016 MARRONE MOGANO Glänzend Polyester

321 8017 MARRONE CIOCCOLATO Polyester

465 8017 MARRONE CIOCCOLATO Halbmatt Polyester

511 8017 MARRONE CIOCCOLATO Matt Polyester

322 8019 MARRONE GRIGIO Glänzend Polyester

461 8023 MARRONE ARANCIO Glänzend Polyester

394 8025 MARRONE PALL. Glänzend Polyester

Code RAL Beschreibung Glanzgrad Pulver



Farben und Standardeffekte

Code RAL Beschreibung Glanzgrad Pulver

427  9006 ALLUMINIO METALLIZZATO Glänzend Polyester

432 9006 ALLUMINIO METALLIZZATO Matt Polyester

579 9006 GRIGIO  Glänzend Polyester

560 9006 ALLUMINIO Matt Polyester

433   9007 ALLUMINIO METALLIZZATO Matt Polyester

596 9007 GRIGIO ALLUMINIO  Glänzend Polyester

655 9007 GRIGIO ALLUMINIO  Matt Polyester

443 BIANCO MAREZZATO Matt Polyester

360 GRIGIO MAREZZATO Matt Polyester

361 VERDE MAREZZATO Matt Polyester

363 BORDEAU MAREZZATO Matt       Polyester

362 MARRON MAREZZATO Matt        Polyester

428 MARRONE MARMO ANTICO Matt    Polyester

445 BIANCO MARMO ANTICO Matt    Polyester

439 GRIGIO MARMO ANTICO Matt    Polyester

444 VERDE MARMO ANTICO Matt    Polyester

627 GRIS 150 SABLE’             Polyester

523 GRIS 400 SABLE’             Polyester

540 GRIS 900 SABLE’ Polyester

500 NOIR 100 SABLE’ Polyester

541 NOIR 200 SABLE’             Polyester

601 ROUGE 100 SABLE’            Polyester

507 BLEU 600 SABLE’             Polyester

518 BLEU 700 SABLE’

525 VERT 500 SABLE’ Polyester

597 ALLUMINIO BONDABRITE               Matt    Polyester

532 MANGANESE Polyester

504 MARRON D’INDE  Polyester

531 ACIER                       Polyester

508 BALTIC                      Polyester

599 BRONZO SCURO  BONDABRITE Matt Polyester

402 BRONZO SCURO Matt Polyester

534 CANON                       Polyester

533 CUIVRE                      Polyester

513 GALET                       Polyester

602 PETROL                   Matt Polyester

646 9007 BRITEBOND    Matt Polyester

Metallic 

Moiré

Marmoriert

Sand ’

Sonderfarben
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Via della Provvidenza, 143
35030 Rubano (PD) - ITALY
Tel. +39 049  82 26 000   
Fax +39 049  82 26 050
www.pandolfoalluminio.com 
info@pandolfoalluminio.com

Ufficio Commerciale Italia     
Tel. +39 049 82 26 087 
Fax +39 049 82 26 025
sales@pandolfoalluminio.com

 

Sales Export Office
Tel. +39 049 82 26 060 
Fax +39 049 82 26 030
export@pandolfoalluminio.com


